Fémportoltetes hegesztbhuzal vékony lemezek (1,0 mm
vastagsagtol) robotizalt illetve automatizalt hegesztéséhez.
Alkalmazasakor lehetévé valk mar 160 Amper
aramerdsségtél a szordives anyagatviteli tartomany
elérése. Ugyanekkor a feszilltség kozel allandd értéken
tartasaval (22-24 V) és az el6tolasi sebesség rendkivil
széles hatarok kozotti valtoztatdsaval (7-19 m/perc)
lehetévé valik a nagyfrekvencias rovidzarlatos iv
alkalmazasa is, amellyel jelentdsen csdkkenthetd a
hébevitel, a tdmdr hegesztbhuzalokhoz képest. Ezaltal
erbsen redukalhaté - az esetlegesen valtozo6 illesztési

hézag miatt fennalld - atégési veszély. Kivald
el6tolhatésagaval lehetévé teszi a nagy hegesztési
sebességek elérését. Legel6nydsebb alkalmazasa
vizszintes vagy vizszintesbe forgatott pozicidkban
lehetséges.

Védogaz (MSZ EN 439)

M12, M21

Polaritas

DC+

Hegesztési pozicidk

INE

EN ISO 17632-A
SFA/AWS A5.18

ABS 4Y400SA
BV SY3M HH
CE EN 13479
DB 42.105.14
DNV 11l Y40 (H5)
GL 4Y40H5S
LR 4Y40SH5
VdTUV 09082

T424MM 3 H5
E70C-6M H4

(varratfém)
(varratfém)

Védoégaz: M12
C Si Mn S P
0,03-0,07 0,811 1,8-23 0,03 0,025

Védégaz: M21
C Si Mn S P
0,03-0,07 0,6-09 1,4-1,8 0,03 0,025

Védégaz Védégaz
M12 M21
Folyashatar (MPa) min 460 min 420
Szakitészilardsag 560-660 510-600
(MPa)
Nyulas (%) min 22 min 22
Utdmunka (KV)
Utémunka (J) Utémunka (J)
Vizsgalati Védbégaz Védbégaz
hémérséklet M12 M21
-20°C | min 47 | min 47

Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
7] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
1.2 100 350 20 95 1.3 8.0 1.8 18.5 14 32
1.4 150 350 20 95 2.1 7.2 3.5 12.1 18 33
1.6 250 450 20 95 3.4 8.5 43 10.7 28 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



